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Testcode Gemeten Referentie
Product/ eigenschap/parameter beproevingsmethode Test- of meetprincipe/
Matrix meettechniek
Metalen, 1SO 12135 CTOD proef
WI MEC.09 |metaallegeringen en Breukmechanische CTOD-waarde, & SENB (Single Edge Notched
. ISO 15653
hun lasverbindingen Bend) test proefstuk
Vgorbereldlng: kunstmatige omgeving door Neutrale zoutneveltest
middel van neutrale zoutneveltest
Metalen en
WI COR.08 metaallegeringen, met ISO 9227 - NSS
of zonder coating
Weerstand aan corrosie: uitzicht na Visuele beoordeling na
neutrale zoutneveltest Neutrale zoutneveltest
(ST/SG/AC 10/11 Part
Het bepalen of een vloeistof al dan niet I1l, sub-section 37.4) of
moet geclassificeerd worden als “bijtend the UN
. voor metalen” in het kader van de CLP recommendation on
WICOR.09 Vioeistoffen (Classification, Labelling and Packaging) the transport of Dompelproef
verordening (EG) nr. 1272/2008, dangerous goods,
beschreven in 2.16 “bijtend voor metalen” [Manual of tests and
criteria

Bijlage/Annexe/Annex/Beilage

BELAC 718-TEST

V.2-2/5



Metalen en
. Hardheid Vickers, ISO 6507-1; ISO 9015- . .
WI MEC.06 metaalleger]ng‘en en LV 1 en HV 10 1: 150 9015-2 Hardheidsproef Vickers
hun lasverbindingen
Vloeigrens, R, en Ry
Metalen en Plastische rek, R,
WI MEC.01 metaallegeringen en Treksterkte, R, ISO 6892-1, 1SO 5178 |Trekproef
hun lasverbindingen Percentage vermindering van oppervlakte, Z
Rek na breuk, A
Lasverbindingen in Treksterkte, R,
WI MEC.04 metalen en Breuklocatie ISO 4136, ASME IX Trekproef
metaallegeringen Lasonvolkomenheden
Metalen,
WI MEC.08 metaallegeringen en geabsorbeerde energie (Kerfslagtaaiheid) [ISO 148-1; ISO 9016 :str;l)agproef, Charpy (V
hun lasverbindingen
Lasverbindingen in
WIMEC.03  |metalen en Onvolkomenheden (scheuren) aan het ISO 5173, ASME IX  |Buigproef
. oppervlak van het proefstuk
metaallegeringen
Lasverbindingen in Macroscopisch en
WI MET.07 metalen en Lasonvolkomenheden ISO 17639 . p
. microscopisch onderzoek
metaallegeringen
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Product/ Measured property/ Reference to test Test or measurement
Test code X . .
Matrix parameter method principle/measurement technique
CTOD-test
Metals, metal alloys and . ISO 12135 .

WI MEC.09 their welded joints Fracture toughness in terms of CTOD-value, & 1SO 15653 SENB (Single E(ig:thotched Bend)
Preparation: Artificial environment by means of Neutral salt spray test
neutral salt spray test

WI COR.08 Metals and metal alloys ISO 9227 - NSS
Resistance to corrosion: appearance after neutral Visual examination after neutral salt
salt spray test spray test

(ST/SG/AC 10/11 Part
Determining whether or not a liquid should be Ill, sub-section 37.4) of
i " . " the UN
classified as "corrosive to metals" under CLP recommendation on

WI COR.09 Liquids (Classification, Labelling and Packaging) the transport of Immersion test
Regulation (EC) No 1272/2008, described in 2.16 b
"corrosive to metals" dangerous goods,

Manual of tests and
criteria
Metals, metal alloys and |Hardness Vickers, ISO 6507-1, 1ISO 9015 .
WIMECDS | eir welded joints  [HV 1 en HV 10 1,150 9015-2 Vickers hardness test
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Yield strength, Re and R.y
Proof strength, R,
wiMec o1 | Metals metal alloys and |Tensile strength, R, SO 6892-1, SO 5178 Tensile test
their welded joints Percentage reduction of area, Z
Percentage elongation after fracture, A
Fracture location
L Tensile strength, R,
WIMEC 04 | Weldedjointsinmetals o o cation SO 4136, ASME IX Tensile test
and metal alloys . .
Weld imperfections
WI MEC.08 Metals, metal alloys and Absorbed energy (Notch toughness) ISO 148-1, ISO 9016 Charpy impact test (V-notch)
) their welded joints gy & ’ Py imp
WI MEC.03 Welded joints in metals Impe.rfectlons (cracks) on the surface of the 15O 5173, ASME IX Bend test
and metal alloys specimen
WI MET.07 Welded joints in metals Weld imperfections 1SO 17639 Macroscopic an.d microscopic
and metal alloys testing
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